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LAMPIRAN 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

L1. 2 Proses Polishing 

  

 L1. 1 Pemotongan Spesimen 
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L1. 3 Parameter Polishing 

  

Spesimen 1 

Raw Material 

Spesimen 2 

Forging Bagian 

Head 

Spesimen 5 

Anneling 

Bagian Head 

Spesimen 2 

Forging Bagian 

Stem 

Spesimen 4 

Anneling bagian 

Stem 

L1. 4 Spesimen Uji Baja SUH 35 Pada Proses Produksi Engine Valve 
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L1. 5 Surat Permohonan Izin Penggunaan Lab Mesin 
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L1. 6 Proses Pengamatan Struktur Mikro Menggunakan 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

  

HNO3  

5gram 

Alcohol  

95gram 

HNO3 + Alcohol  

L1. 7 Proses Pembuatan Nital 
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L1. 8 Proses Upsetter Forging Dengan Suhu 1230  

Dengan Heating Time 14 detik 

 

 

L1. 9 Proses Pengujian Kekerasan Dengan Vickers Hardness Tester 


