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L1. 1 Pemotongan Spesimen

L1. 2 Proses Polishing
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L1. 3 Parameter Polishing

Spesimen 1
Raw Material

Spesimen 2
Forging Bagian
Stem

Spesimen 2
Forging Bagian
Head

Spesimen 4
Anneling bagian
Stem

Spesimen 5
Anneling
Bagian Head

L1. 4 Spesimen Uji Baja SUH 35 Pada Proses Produksi Engine Valve




SURAT PERMOHONAN LIN
Jakara, 01 November 2021

Kepada Yih

Bapak Kepala Lab.
Teknik Mesin
Universitas Mercobenna

Dulam ranghs sesyeleaibon tupes akler (Skripe) desgan tosa Amalisis Perubaban Strukiue
Mikre Baja SUH 35 Pada Proses Produksd Eagine Valve Menggosakan Metode Point
Count, bormuksud tstuk sobon 1jin sscagpusalan Lab Mesin, terden dart

N NIM No. Telpen Keterasgan
D Agus Kurnawes | 31317320037 (85719349657 -
Suleman 21317320068 082112554891 -

Peaggunass Lab Moses dalass sanghs riset akun dililsanakan dan usggal 91 Novesber — 30
N ber 2021, Denul [ S iz i dsespailas, stas perh dun perk
Hagak, ks ucspkan terass Kasth.

Hormst Kas,
Pemncdon

(P

L Diki Agus Kurnuwies
NIP'NIK ¥ 18650617 NIM 41317320037

Menyetujui,

K\lel.Mcﬁin

NIP/NIK 1975801149

L1. 5 Surat Permohonan Izin Penggunaan Lab Mesin
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L1. 6 Proses Pengamatan Struktur Mikro Menggunakan

Alcohol
Sgram 95gram

HNO3 + Alcohol

L1. 7 Proses Pembuatan Nital
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L1. 8 Proses Upsetter Forging Dengan Suhu 1230
Dengan Heating Time 14 detik

L1. 9 Proses Pengujian Kekerasan Dengan Vickers Hardness Tester
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