Lampiran

Peta Tangan Kiri dan Tangan Kanan
Pekerjaan : Proses Pengecapan
Lokasi : Kampung Wisata Sukadiri Banten Lama
Dipetakan Oleh : Dea Marseliana
Tanggal Dipetakan : 31 Januari 2026
Nomor Peta - 01
Akl Ustan [
PENJEMURAN
KAIN
TEMPAT
KOMPOR DAN EJoRe) KAIN
ALAT CAP
o Aktivitas Kerja Aktivitaz Tangan Kiri Aktivitas Tangan Kanan
° Operator Aktivitas Simbol | Jarak | Waktu | Aktivitas Tangan | Simbol | Jarak | Waktu
Tangan Kiri Therblig | (em) | (menit) Kanan Therblig | (cm) menit
h:i fi‘l:f“““' UD . 0,50 | Menjangkau kain RE 200 | 0,50
Mengambil kain h;x ‘;]:g“““' UD g 0,50 | Memegang kain G - 0,50
1 dari fumpat Menganggur Membawa kain ke
penyimpanan (idle) UuD - 1,14 meja M 200 1,14
Membantu .
2 bil kain RL - 1,14 Meletakkan kam RL - 1,14
Menarik sisi kin Menank sisi
Menyiapl tain | kain M - 0,82 ] Kain M - 0,82
2 di meja | Menahan kain H - 0.82 Merapihkan kain A - 0.82
pengecap Mengatur posisi Mengatur  posisi
i P - 0,82 Lin P - 0,82
M 2
_@‘]‘3““‘“ UD . 096 | Menjangkau cap RE 30 0,96
Mengambil  cap ’;. v el uD 3 096 | Memegang cap G : 06
3 dan mencelupkan
ke mal Menganggur UD ) 0.96 Membawa cap ke M 30 0.96
| (idle) $ kompor ; :
e el uD s || s || Memskmicw| g - | oss
(idle)
Menzhan kain H ; T et ol IR 30 | 306
4 | Melakuian 1;::“"" posisi P . 3,06 Z‘_:P‘m”’“ﬂ““ P . 3,06
P i | i ain H Z 3.06 | Mengzecap kain U z 3.06
Menahan kain H - 3,06 Mengangkat cap RL - 3.06
Mengzgeser kam M - 3.07 Memindahkan cap M 30 3.07
Menentukan
Memindahkan Menahan kain H - 1,10 posist cap Pn - 1,09
5 kain ke posisi berikutnya
berkutnya S Menyesuaikan
Menggeser kam M - 1,09 posisic P - 1,10
Mimpgmg Gu| g 50 | sap || Meshemkiaie] o s00 | 5.6
. kiri kamn penjemuran
Membawa kain ke :
6 s Menahan kain
P saat H . 547 | Menggantunglan RL s 547
g kain 3
menggzantung
No Uraian Hasil
1 Waktu tiap siklus 38 menit/siklus
2 | Jumlah produk tiap siklus 1 lembar kain/siklus
3 | Waktu pembuatan 1 produk 38 menitlembar kamn
SH = Search, ST = Select, G = Grasp, RE = Reach, M = Move, H = Hold, RL = Release Load,
P = Position, PP = Pre-Position, I = Inspection, A = Assemble, DA = Disassemble, U = Use,
UD = Unavoidable Delay, AD = Avoidable Delay, Pn = Plan, R = Rest

Gambar 3. Peta Tangan Kiri Tangan Kanan Proses Pengecapan Aktual




Peta Tangan Kiri dan Tangan Kanan

Pekerjaan : Proses Pewarnaan
Lokasi : Kampung Wisata Sukadiri Banten Lama
Dipetakan Oleh : Dea Marseliana
Tanggal Dipetakan - 31 Januari 2026
Nomor Peta - 02
Akual Usilan [ ]
3meter  PEWARNAAN
PENJEMURAN i
KAIN PELORODAN
3 meter
= Aktivitas Kerja Aktivitas Tangan Kiri Aktivitas Tangan Kanan
0 Operator Aktivitas Tangan Simbol Jarak | Wakwu | Aktivitas Tangan Simbol Jarak | Waktu
Kiri Therblig | (cm) | (menit) Kanan Therblig | (cm) | (menit)
Mengambil kain dari T
; R t peayim Menunggu (Idle) UD - 0,50 Mengambil kain G - 0,50
Membawa kain ke area . Membawa kain ke
pew Menahan kain H - 1,00 area pew TL 300 1,00
§ Membuka kain dan Meratakan kain P - 1,00 Ilgunbuk:i:::ln;t U - 1,00
menyiapkan alat pewarna | Menahan kain H - 1,00 pem G - 1,00
: Menc empm FE— i}mmkam H - 2.(.30 Meucel_t_ng kankam U - 2,(?0
membalik kain membalik kain U - 3,50 Membalik kain U - 3,50
4 Meniriskan dan memeras | Menahan kain H - 1,00 Memeras kain U - 1,00
kain Merapikan kain P - 1,00 Merapikan kam P - 1,00
Membawa dan Menahan kain H : S0 | ensbama lokike L 300 | 3,00
: penjemuran
5 menggantung kain pada Membanto . m
penjemuran menggantung kain U - 1,00 | Menggantung kain U - 1,00
; Membawa kain ke
6 Membawa kain ke proses Menahan kain H = 1.00 area pelorodan L 300 1.00
pelorodan . Memasukkan kain = g
Melepaskan kain RL - 1,00 ke air panas U 1,00
, Melakukan pelorodan dan i:ma;a:tukam H - 8,00 Melorodkan kain U - 8,00
membilas kain S U 2 2,00 | Membilas kain U = 2,00
membilas kain
Memeras dan merapikan o F : %
8 ¥ain hasil pelorodan Merapikan kain P - 1,00 Memeras kain U - 1,00
Membawa dan P Membawa kain ke
9 | menggantung kain pada Menahan kain H - 2,00 penjemuran TL 300 2,00
penjemuran akhir Melepaskan kain RL - 3,00 Menggantung kain U - 3,00
No Uraian Hasil
1| Waktu tiap siklus 33,00 menit/siklus
2 | Jumlah produk tiap siklus 1 lembar kain/siklus
3 | Waktu membuat 1 produk 33,00 menit/lembar kain

Keterangan Simbol Therblig:

SH = Search, ST = Select, G = Grasp, RE = Reach, M = Move, H = Hold, RL = Release Load,
P = Position, PP = Pre-Position, I = Inspection, A = Assemble, DA = Disassemble, U = Use,
UD = Unavoidable Delay, AD = Avoidable Delay, Pn = Plan, R = Rest

Gambar 4. Peta Tangan Kiri Tangan Kanan Proses Pewarnaan Aktual




Peta Tangan Kiri dan Tangan Kanan

Pekerjaan
Lokasi
Dipetakan Oleh

Tanggal Dipetakan

Nomor Peta

: Proses Pengecapan

: Kampung Wisata Sukadiri Banten Lama
: Dea Marseliana

: 21 Februari 2026

:03

Aktual |:'] Usulan

7V 30 cm

PENJEMURAN
KAIN

KOMPOR DAN
ALAT CAP

Aktivitas Tangan Kiri Aktivitas Tangan Kanan
0 Operator Aktivitas Tangan | Simbol Jarak | Waktu | Aktivitas Tangan Therbli Jarak | Waktu
Kiri Therblig | (cm) | (menit) Kanan g (cm) | (menit)
Menjangkau kain TE 30 0,45 | Menjangkau kain TE 30 0,45
Memegang  sisi R & Memegang  sist ) 5
Mengambil  kain | kiri kain e 045 | kanan kain G 045
1 | dan tempat | Membawa kain ke Membawa kain ke
penyi meia TL 30 0,80 meja TL 30 0,80
Meletakkan kain ” A =
di meja RL - 0,45 | Meletakkan kain RL - 0,45
Mg)ank sis1 kiri P 30 0,90 Menarik s1s1 P 30 0,90
Menyi Kain di kain kanan kain
p | Menyiapkan kain &i 'ype b i H = 070 | Meratakan kain P = 0,70
mejapengecapan  MNfenahan kain H = 0,50 | Menjangkau cap TE 30 0,50
Idle UD - 0,20 Memegang cap G - 0,20
Mengambil cap dan | Menahan kain H : o70 |Mebmmewk| o 30 | 070
ompor
3 | mencelupkan ke Mencelopkan cap
malam Menahan kain H - 2,30 o gantan U - 230
il I 30 | 220 |Memposisikancap | PP , 220
Melakukan . Melakukan
: M kain TL 30 7,00 U 30 7,00
N pengecapan kain e : pengecapan :
Menahan kain H - 1,30 Mengangkat cap RL - 1,30
Menggeser kain TL 30 4,30 Memindahkan cap TL 30 4,30
) Menentukan
Memi Kain Menahan kain H - 0,90 posisi cap Pn - 0,90
5 emindahkan berikutnya
ke posisi berikutnya : Menyesuail
Menggeser kain TL 30 1,30 posisi cap 30 1,30
Memegang  sisi Memegang  sist
s | Membawa kain ke | kirikain G 300 [ 4775 | yapan kain G 00 | 4775
penjemuran Membantu Menggantungkan
mengg Yain RL - 4,775 ik RL - 4,775
No Uraian Hasil
1 | Waktu tiap siklus 34,00 menit/siklus
2 | Jumiah produk tiap siklus 1 lembar kain'siklus
3 | Waktu membuat 1 produk 34,00 menit/lembar kain
Keterangan Simbol Therblig:

SH = Search, ST = Select, G = Grasp, RE = Reach, M = Move, H = Hold, RL = Release Load,
P = Position, PP = Pre-Position, I = Inspection, A = Assemble, DA = Disassemble, U = Use,
UD = Unavoidable Delay, AD = Avoidable Delay, Pn = Plan, R = Rest

Gambar 5. Peta Tangan Kiri Tangan Kanan Proses Pengecapan (Usulan)




Peta Tangan Kiri dan Tangan Kanan

Pekerjaan

Lokasi

Dipetakan Oleh
Tanggal Dipetakan
Nomor Peta

o —

: Proses Pewarnaan

: Kampung Wisata Sukadiri Banten Lama

: Dea Marseliana
: 21 Februari 2026

- 04

Usulan

SH = Search, ST = Select, G = Grasp, RE = Reach, M = Move, H = Hold, RL = Release Load,
P = Position, PP = Pre-Position, I = Inspection, A = Assemble, DA = Disassemble, U = Use,
UD = Unavoidable Delay, AD = Avoidable Delay, Pn = Plan, R = Rest

3 meter PEWARNAAN
PENJEMURAN e 30 cm
KAIN PELORODAN
5 Ktivitas Kerja Aktivitas Tangan Kiri Aktivitas Tangan Kanan
9 Operator Aktivitas Tangan | Simbol | Jarak | Waktu | Aktivitas Tangan Simbol | Jarak | Waktu
Kiri Therblig | (cm) | (menit) Kanan Therblig | (cm) | (menit)
Mengambil dan Menahan kain H - 0,75 Mengambil kain G - 0,75
1| membawa kain ke area 5 i Membawa kain ke z
pewamaan Menahan kam H - 0,75 area pewama: TL 30 0,75
R Membuka kain dan Meratakan kain P - 1,00 ﬁembuktaﬁ::i;n;t U - 1,00
menyiapkan alat pewama | Menahan kain H 2 1,00 pﬂ?:j_’;‘ G 2 1,00
; Mencelu_pkaq &in ;:mnll(am H - 2,00 Mmcelu?kaxa_ kain U - 2,00
membalik kain membalik kain U - 3,00 Membalik kain U - 3,00
4 Meniriskan, memeras, Menahan kain H - 1,00 Memeras kain U - 1,00
dan merapikan kain Merapikan kain P - 1,00 Merapikan kain P - 1,00
Membawa dan Menahan kain H . B, [k L 300 | 2,50
5 | menggantung kain pada ¥ o s Peny
penjemuran ;ncn ggantung kain U - 1,00 Menggantung kain U - 1,00
% Membawa kain ke
6 | Membawa kain ke proses Meuaban kain H = L00 | area pelorodan TL 30 1,00
pelorodan : e Memasukkan kain
Melepaskan kain RL - 0,75 £ sicani U - 0,75
E Melakukan pelorodan dan %cnasan“l:am H - 7.50 Melorodkan kain U - 7,50
pembilasan ;ccgbitskain U = 1,50 | Membilas kain U - 1,50
Memeras dan merapikan ; 3 : %
8 kain hasil pelorodan Merapikan kain P - 1,00 Memeras kain U - 1,00
Membawa dan 2 Membawa kain ke 5
9 | menggantung kain pada | “iehan kain H = 150 | enjemuran akhir TL 300 1,50
penjemuran akhir Melepaskan kain RL - 1,50 | Menggantung kain U - 1,50
No Uraian Hasil
1| Waktu tiap siklus 28,75 menit/siklus
2 | Jumlah produk tiap siklus 1 lembar kain/siklus
3 | Waktu membuat 1 produk 28,75 menit/lembar kain
Keterangan Simbol Therblig:

Gambar 6. Peta Tangan Kiri Tangan Kanan Proses Pewarnaan (Usulan)




